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Material Descricdo Perfil td | Unid | Peso(kg)

Material Qid Siilnid Pintura (m?)

Aco Dobrado CF-26 Tergas C75x40x15x2.25 15,3 m 45,1 5,7

Aco Laminado ASTM A36 (Chapas) Chapa Ligacdo Tipo 1 Chapa (200x250x12) 4 unid 18,8 0,40
Viga W150x18 10,9 m 196,2 7,61

Ancoragem dos Parafusos Ancoragem P12
6,4 m 6,4 0,3
TOTAL ESTRUTURA 266,5 13,9

1. DIMENSOES EM CENTIMETRO, EXCETO ONDE INDICADO DE OUTRA FORMA, AS COTAS DE IMPLANTACAO DA OBRA BEM
COMO AS COTAS E 0S NIVEIS DAS FORMAS DEVERAO SER VERIFICADOS E ACEITOS PELO RESPONSAVEL TECNICO DA
OBRA ANTES DA EXECUCAO;

2. MATERIAIS E METODOS

ACO LAMINADO: ASTM A572 gr50
ACO PARA CHAPAS: ASTM A36
CHUMBADOR: ABNT 1010/20

PARAFUSOS: ASTM A325
3. SOLDAS E ELETRODOS

MATERIAL DE ADICAO (SOLDAS): ELETRODOS DA SERIE E70XX.
PARA OS MATERIAIS UTILIZADOS E O PROCEDIMENTO DE SOLDA SMAW (ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO).
CUMPREM-SE AS CONDICOES DE COMPATIBILIDADE ENTRE MATERIAIS EXIGIDAS PELO ITEM 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.

4. AESTRUTURA DEVERA RECEBER PROTECAO ANTI-CORROSIVA E PINTURA A BASE DE EPOXI.

METODO DE REPRESENTAGCAO DE SOLDAS

CONFORME A FIGURA 2 DE ANSI/AWS A2.4-98 E OS TIPOS DE SOLDAS UTILIZADOS NESTE PROJETO, DESENVOLVE-SE
O SEGUINTE ESQUEMA DE REPRESENTACAO DE UMA SOLDA:

NOTAS GERAIS

REFERENCIAS:

: SETA (LIGACAO ENTRE 2 E 6)

: LINHA DE REFERENCIA

: SIMBOLO DE SOLDA

: SIMBOLO SOLDA PERIMETRAL.

: SIMBOLO DE SOLDA NO LOCAL DE MONTAGEM.

Solda de filete

: LINHA DO DESENHO QUE IDENTIFICA A LIGACAO PROPOSTA.
: PROFUNDIDADE DO BISEL. EM SOLDAS EM ANGULO, E O LADO DO
CORDAOQ DE SOLDA.
(E): TAMANHO DO CORDAO EM SOLDAS DE TOPO.
B L: COMPRIMENTO EFETIVO DO CORDAO I?E SOLDA

D: DADO SUPLEMENTAR. EM GERAL, A SERIE DE ELETRODO A UTILIZARE O
PROCESSO PRE-QUALIFICADO DE SOLDA.
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