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NOTAS GERAIS

1. DIMENSOES EM CENTIMETRO, EXCETO ONDE INDICADO DE OUTRA FORMA, AS COTAS DE IMPLANTACAO DA OBRA BEM
COMO AS COTAS E OS NiVEIS DAS FORMAS DEVERAO SER VERIFICADOS E ACEITOS PELO RESPONSAVEL TECNICO DA

N12 -
OBRA ANTES DA EXECUCAO;
\/ 2. MATERIAIS E METODOS
N N ACO LAMINADO: ASTM A572 gr50
/N Sy .
- TV—I }i’};é ACO PARA CHAPAS: ASTM A36
}e% L CHUMBADOR: ABNT 1010/20
v“ PARAFUSOS: ASTM A325
S £ — — N
/.,,,———,7_/_»’—':’;-'-?" N2 3. SOLDAS E ELETRODOS ,
D =7 .:L,, ’ MATERIAL DE ADICAO (SOLDAS): ELETRODOS DA SERIE E70XX.
?“' PARA OS MATERIAIS UTILIZADOS E O PROCEDIMENTO DE SOLDA SMAW (ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO).
CUMPREM-SE AS CONDICOES DE COMPATIBILIDADE ENTRE MATERIAIS EXIGIDAS PELO ITEM 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
4. A ESTRUTURA DEVERA RECEBER PROTECAO ANTI-CORROSIVA E PINTURA A BASE DE EPOXI.
METODO DE REPRESENTACAO DE SOLDAS
CONFORME A FIGURA 2 DE ANSI/AWS A2.~4-98 E OS TIPOS DE SOLDAS UTILIZADOS NESTE PROJETO, DESENVOLVE-SE
O SEGUINTE ESQUEMA DE REPRESENTACAO DE UMA SOLDA:
7 REFERENCIAS:
1: SETA (LIGA(;AO ENTRE 2 E 6)
- 2: LINHA DE REFERENCIA
1 3: SIMBOLO DE SOLDA
MARQUISE EMBARQUE/DESEMBARQUE 4: SIMBOLO SOLDA PERIMETRAL.
z — — - 6 5: SIMBOLO DE SOLDA NO LOCAL DE MONTAGEM.
nvoltorias das reagdes em nods o
X T 6: LINHA DO DESENHO QUE IDENTIFICA A LIGACAO PROPOSTA.
Referéncia Envoltério Rx Ry Rz Mx My Mz S: PROFUNDIDADE DO BISEL. EM SOLDAS EM ANGULO, E O LADO DO
(kN) (kN) (kN) (kN'm) | (kN-m) | (kN-m) CORDAO DE SOLDA.
N1 Minimo 076 [ost [ass [ 411 [ 239 | 028 (E): TAMANHO DO CORDAO EM SOLDAS DE TOPO.
Meimo da1 | 481 | 1900 | o019 | 118 | 077 . L: COMPRIMENTO EFETIVO DO CORDAO DE SOLDA
N2 Minimo 9,72 -8,95 14,65 3,45 1,78 1,09 Solda de filete Il ) !
e aar | aa0 | 3s0s | 0o | 182 | oo D: DADO SUPLEMENTAR. EM GERAL, A SERIE DE ELETRODO A UTILIZAR E O
N3 Minimo 5,26 0,98 5,18 1,06 2,32 0,38 PROCESSO PRE-QUALIFICADO DE SOLDA.
Méximo -1,08 5,26 20,76 0,20 1,22 0,52 _
N4 Minimo 3,81 10,16 | 16,79 | -3,3¢ | 285 0,34 ROO | 17/12/2025 |EMISSAO INICIAL
Méximo 10,51 38 | 4267 | 095 0,38 0,65
N5 Minimo 0,43 0,40 2,41 0,00 0,00 0,00
Méximo 0,49 0,10 3,60 0,00 0,00 0,00
N6 Minimo 0,06 1,75 1,87 0,00 0,00 0,00
Méximo 0,09 0,36 12,30 0,00 0,00 0,00 Nome do Empreendimento ~
—fam o0 1 o | w | 0% | 0% | 0 PROSUS II-CENTRO ESPECIALIZADO EM REABILITACAO - CER TIPO 3
Méximo 0,10 1,08 12,65 0,00 0,00 0,00 Endereo do Empreendimento Discigiina
N8 Minimo -0,04 -0,15 1,53 0,00 0,00 0,00 DIVERSOS (PROJETO PADRAO) METAL'CA
Méximo 0,08 2,76 9,25 0,00 0,00 0,00 i
No Minimo 20,08 | 032 140 0,00 0,00 0,00 Titulo do desenho Etapa
Mo i 2 [ e | um | oE [ PLANTA DE CARGAS DA MARQUISE EMBARQUE E DESEMBARQUE PROJETO EXECUTIVO
N10 Minimo 011 -0,60 1,65 0,00 0,00 0,00 At . Projetista e coordenador Especialidade Prancha
Maximo 0.04 2,07 12,24 0.00 0,00 0,00 v . CONSORCIO SAUDE CONCREMAT-MEP - CNPJ 60.255.454/0001-35
N11 Minimo 0,05 0,56 0,20 0,00 0,00 0,00 % CON S,o RCIO RUA JOAQUIM PALHARES, no. 40, ANDAR 5 - RIO DE JANEIRO/RJ - CEP 20.260-080 E M T O 8 / 1 1
Méximo 0,07 1,34 2,21 0,00 0,00 0,00 SAUDE FONE (21) 35354131 . . o
N1z VS Responsavel Técnico pelo Projeto Executivo Revisao Escala
inimo 0,08 0,84 4,32 0,00 0,00 0,00 ‘ MURILG MATOS CONGEIGAD INDICADA
Maximo 004 | 019 | 973 0,00 0,00 0,00 EGHEREMAT |MEF Engenhriro CREA/BA n® 3000089290 ROO
N13 Minimo 0,97 -0,08 3,85 000 | 20,70 | -0,09
Méximo 1,21 0,00 13,19 0,00 6,51 0,00 BIMcloud: MEP - BIMcloud Basic para o Archicad 24/635 PROSUS/635.08 CER TIPO IV_R00
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