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Q VISTA SUPERIOR GINASIO

Escala: 1:50

VISTAS 3D GINASIO
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DETALHAMENTO DAS TRELICAS
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Escala: 1:25
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NOTAS GERAIS

1. DIMENSOES EM CENTIMETRO, EXCETO ONDE INDICADO DE OUTRA FORMA, AS COTAS DE IMPLANTACAO DA OBRA BEM
COMO AS COTAS E 0S NiVEIS DAS FORMAS DEVERAO SER VERIFICADOS E ACEITOS PELO RESPONSAVEL TECNICO DA

OBRA ANTES DA EXECUCAO;

2. MATERIAIS E METODOS
ACO LAMINADO: ASTM A572 gr50
ACO PARA CHAPAS: ASTM A36
CHUMBADOR: ABNT 1010/20
PARAFUSOS: ASTM A325

3. SOLDAS E ELETRODOS
MATERIAL DE ADICAO (SOLDAS): ELETRODOS DA SERIE E70XX.

PARA OS MATERIAIS UTILIZADOS E O PROCEDIMENTO DE SOLDA SMAW (ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO).
CUMPREM-SE AS CONDICOES DE COMPATIBILIDADE ENTRE MATERIAIS EXIGIDAS PELO ITEM 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.

4, AESTRUTURA DEVERA RECEBER PROTECAO ANTI-CORROSIVA E PINTURA A BASE DE EPOXI.

METODO DE REPRESENTACAO DE SOLDAS

CONFORME A FIGURA 2 DE ANSI/AWS A2.4-98 E OS TIPOS DE SOLDAS UTILIZADOS NESTE PROJETO, DESENVOLVE-SE

O SEGUINTE ESQUEMA DE REPRESENTAGCAO DE UMA SOLDA:

REFERENCIAS:

: SETA (LIGACAO ENTRE 2 E 6)
: LINHA DE REFERENCIA

: SIMBOLO DE SOLDA

: SIMBOLO SOLDA PERIMETRAL.
: SIMBOLO DE SOLDA NO LOCAL DE MONTAGEM.

Solda de filete

: LINHA DO DESENHO QUE IDENTIFICA A LIGAGCAO PROPOSTA.
: PROFUNDIDADE DO BISEL. EM SOLDAS EM ANGULO, E O LADO DO
CORDAO DE SOLDA.
(E): TAMANHO DO CORDAO EM SOLDAS DE TOPO.
B L: COMPRIMENTO EFETIVO DO CORDAO [?E SOLDA

D: DADO SUPLEMENTAR. EM GERAL, A SERIE DE ELETRODO A UTILIZAR E O
PROCESSO PRE-QUALIFICADO DE SOLDA.
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