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fibra do algodao, apesar
da forte concorréncia
das fibras sintéticas e

artificiais, ainda é o principal
insumo téxtil do mundo, partici-
pando com 41% do total consu-
mido atualmente, 20,1 milhdes
de toneladas no total de 49,5
milhdes de toneladas (Valderra-
ma, 2001). Na safra de
2000/2001, segundo o ICAC,
Cotton (2001) foram plantadas a
nivel mundial 31,8 milhdes de
hectares, com produtividade
média de 593 kg fibra/ha, equi-
valente a2,72 fardosinternacio-
nais por hectare, sendo os princi-
pais produtores, a China (4,3
milhdes de toneladas), os USA
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(3,7 milhoes de toneladas) ¢ a
india (2,3 milhdes de toneladas).
No Brasil houve uma profunda
melhoria nos sistemas de produ-
¢do, com incremento da area
plantada (922.000 ha) e na pro-
dutividade (920 kg fibra/ha) a
maior do mundo em condi¢des
de sequeiro, gragas a produtivi-
dade média obtida no Estado de
maior producdo, que ¢ o Mato
Grosso com 410.131 ha planta-
dos e produtividade de 3728
kg/ha de algoddo em carogo
equivalente a 1300 kg fibra/ha,
(Levantamento Sistematico,
2001), quase igual a da Australia
que foi de 1407 kg fibra/ha, com
irrigagdo, que ¢ a segunda pro-
dutiwidade do mundo, perdendo
somente para Israel que
tewe produtividade de
1658 kg fibra/ha (Cot-
ton, 2001). O Brasil
gue vinha nos ulti-
mos anos importan-
do algodaoem gran-
~ des quantidades,
chegando a
500.000 t/ano, na
safra 2000/2001,
importou apenas
150.000t e ja expor-
tou 125.000t de plu-
ma, iniciando o ano
com estoque de 532.000t
de plumna (Cotton, 2001).

Caso nao houvesse a grande
depressao nos pregos internacio-
nais, estando atualmente muito
baixas (28 centos doélar/libra),
algodao fibra média, tipos 5 a 6,
cotlook, contra média historica
de 74 centos doélar/libra, devido
aos fortes subsidios dados por
alguns paises aos produtores,
dentro de um ou dois anos, o
Brasil seria auto-suficiente em
algoddao. Na verdade com a
queda acentuada nos pregos
internacionais, 0 prego interno
no Brasil caiu também, chegan-
do a menos de R$ 28,00/arroba
(menos de US$ 11.02/arroba),
sendo que nos anos anteriores, 0
preco pago pelos industriais ao
produtor nacional chegou a US$
24.00/arroba de pluma (Anuario
Brasileiro do Algodao). Neste
trabalho serdo colocados e dis-
cutidos alguns topicos ligados a
cadeia produtiva do algodao no
Brasil, que continua sendo um
dos maiores produtores e consu-
midores de pluma do mundo,
com a industria téxtil em fase de
crescimento, com investimentos
de ordem de USS$ 7 bilhdes nos
ultimos oito anos e planejamen-
to de investimentos de mais de
US$ 12 bilhdes até o ano de
2008 (Anuario Brasileiro do
Algodao) 2001.
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TECNOLOGIAS DE
FIBRA E DEMANDA DO
MERCADO

O desenvolvimento tecnologico na
area téxtil tem sido elevado nos ulti-
mos anos, tendo-se hoje processo de
fiacao de elevado rendimento, como
¢ o caso da fiagdo a cabo aberto
(Open end), com os rotores girando a
mais de 150.00 rotagdes por minuto
(RPM) contra a média de 10.000 dos
fusos da fiagdo a anel. Nos novos
processos de fiacdo e tecelagem, o
comprometimento da fibra deixou de
ser a caracteristica intrinseca da fibra
mais importante, como € o caso da
fiagdo a anel, passando a ser secunda-
rio, nos processos a rotor, friccdo e
fluxo de ar. Desta forma, com a
modernizacao do parque téxtil nacio-
nal e internacional, cada vez mais
serdo demandados tipos de algoddo
de fibra média, porém uniformes,
maduras, de elevada resisténcia,
superiora 27 g f/tex (forte) e de finura
variando de 3,0 a 4,3 (fina a média),
além de baixo nivel de grau de ama-
relo e elevada reflectancia, superior a
70% (Santana e Wanderley, 1995).
De acordo com o Anuério Brasileiro
do Algoddo (2001) na fiagdo arotor, a
que esta se expandindo mais no
Brasil e no mundo, na atualidade,
pela ordem de importancia, as carac-
teristicas intrinsecas da fibra sdo:
resisténcia, finura, comprimento e
pureza. A Cadeia Téxtil nacional ¢
competitiva, conforme estudos reali-
zados por Vieira (2001) utilizando a
metodologia MAP (Matriz de
Analise Politica) em dois corredores
de expressao: caso do Nordeste (Cea-
rd), grande polo consumidor de algo-
dao em pluma (300.000t na regido,
sendo 170.000t no Estado do Cear4)
e o outro em Rondondpolis, Mato
Grosso, nos segmentos de producdo
de pluma e beneficiamento do algo-
ddao. De acordo com Santana &
Wanderley (2001), a industria téxtil €
formada de 4.590 unidades de produ-
¢do, assim discriminadas: 550 fia-
¢oes, 700 unidades de tecelagem,
2.960 unidades de malharia e 380
unidades de beneficiamento.
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No ano de 1999 essa industria
consumiu 1.428.560t de diversas
matérias-primas, assim condiciona-
das:

Fibras Naturais Toneladas
Algodao......ccoceveriiiene, . 849.500t
JULA o e 7.400t
Linho/Rami .........cccecvvvveuveeennnen. 5.700t
Lalavada......cccocooovvvvviveeeinnn . 2.300t
Seda (fi0)..eeveeeierierieeieeieee e 60t
Fibras Sintéticas Toneladas
Poliéster.........coouvveeeeeennnnee. .277.500t
Polipropileno.............cccueuen. 114.300t
Poliamida .............cceeeenneeenne.. 100.500t
ACTIICO. oo 38.600t
Fibras artificiais Toneladas
VISCOSE ..o e 30.800t
AcCetato ..o.ooveiiiiiieeiieeeeeee e 1.900t

Estados Toneladas
Sao Paulo 192.200t
Ceara 174.100t
Minas Gerais 125.000t
Santa Catarina 95.100t
Parana 72.800t
Paraiba 61.800t

Como se percebe, naquele ano a
fibra do algodao representou 59,46%
do consumo total, em razdo dos méri-
tos indiscutiveis das qualidades tec-
nologicas dessa fibra.

Figura 1

Filatorio do tipo Open End, que
representa um grande avanco na
tecnologia de fiar

Atualmente, esse segmento indus-
trial € o maior da América Latina e o
sexto no ranque mundial. Segundo
dados da Associagdo Brasileira da
Industria Téxtil, os Estados que con-
gregaram os maiores parques téxteis,
e os maiores consumos de algodao
em pluma/toneladas, no ano de 1999,
foram os seguintes:

Percebe-se que o Estado da
Paraiba ¢ o sexto consumidor de
pluma de algodao do pais € o segundo
do Nordeste, devido a implantacao,
no Estado de diversos grupos téxteis,
notadamente o Grupo COTEMINAS
(duas unidades em Campina Grande
Embratex e Wentex, € uma em Jodo
Pessoa - A Toalia) além de empresas
como a BRASTEX, CITEX,
FICAMP, JONHSONS &
JONHSONS e outras. O Grupo
COTEMINAS (nas duas fabricas de
Campina Grande Embratex e
Wentex) opera com 40.378 rotores e
diariamente s3o transformados em
fio, em torno de 140.000t de pluma
de algoddo, cuja matéria-prima, a
partir deste ano ¢, na maioria, produ-
zidano Pais.

Ressalta-se que, a partir do ano
2000 e neste ano de 2001, o Brasil
voltou a exportar algoddo. Este ano, a
meta é exportar em torno de 200.000t
de pluma para paises do Mercado
Comum Europeu e para o Japao, cujo
fato se prende a grande expansao da
cultura do algodao,
___ notadamente nas
. regides do “Cerrado”
dos Estados da Bahia,
- Minas Gerais,
Maranhio, Goias,
Mato Grosso e Mato
' Grosso do Sul.

Devido a moderni-
zagdo do parque téxtil
nacional, o mesmo
considera ideais as
seguintes caracte-
risticas fisicas da fibra
do algodao: compri-
mento médio
30/32mm a 32/34mm;
indice de uniformida-
de 80/82%; finura 3,6/4,2 xg/in; resis-
téncia = 26 gf/tex; indice de fibras
curtas = 3,5%; maturidade 75/84%
ASTM; grau de amarelo +b 10,0; grau
de reflectancia Rd 70% e fiabilidade
CSP 2000/2500. E importante frisar o
grande empenho da Embrapa
Algodao, no Sistema Nacional de
Pesquisa Agropecuaria, das
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Universidades, das Organizagdes ndo
Governamentais, dos Servigos de
Extensao Rural, de Iniciativa Privada,
do Crédito Agricola e outros que, jun-
tos, tém fornecido aos agricultores e as
empresas, técnicas para comporem 0s
sistemas de producdo do algodao em
todas as partes do Brasil, notadamente
no Estado de Mato Grosso que, atual-
mente, lidera a produg¢ao e a produtivi-
dade do algoddo em todo o territdrio
nacional. Para se ter uma idé¢ia, a pro-
dutividade de algoddo em carogo por
hectare nesse Estado ¢ a maior do pla-
neta, qual seja, 3.300 kg/ha em condi-
¢oes de chuva natural.

Em sintese, a industria téxtil nacio-
nal tem tudo para continuar em expan-
sdo, visto que a fibra do algodao ¢ de
excelente qualidade e compativel com
os equipamentos modernos de fiacdo,
tecelagem e de acabamento, em uso
nessa industria.

PROCESSOS DE
TRANSFERENCIA DE
TECNOLOGIAS
ATUALMENTE
UTILIZADOS NO BRASIL

Vérios processos de transferéncia
de tecnologias na cotonicultura brasi-
leira tem sido utilizadas destacando-
se: dias campo, estabelecimento e
condugdo de unidades de demonstra-
¢do de resultados, com testes de siste-
mas de produgdo, palestras, entrevis-
tas em radio e TV, dia de campona TV
com interatividade, apresentagao de
trabalho em Congressos ¢ Reunides
Técnicas e producao de trabalhos cien-
tificos em periddicos indexados como
sdo os casos da Revista Agropecudria
Brasileira (PAB) e a Revista Brasileira
de Oleaginosas ¢ Fibrosas. Nos dias de
campo em geral utilizou-se trés esta-
¢oes, fora a introdutoria onde serao
feitos os registros dos presentes. Em
geral participam entre 70 a 600 pesso-
as e anualmente somente a Embrapa
realiza uma média de 30 dias de cam-
po. As unidades demonstrativas tém
em geral 1,0ha de area e os passos
tecnologicos gerados sdo testados

conjuntamente em um sistema de pro-
ducdo. Em média sdo conduzidos por
ano cerca de 30 UDs com a cultura do
algoddo, somente pela Embrapa
Algodao.

DEMANDAS E
RESULTADOS COM
ALGODAO
TRANSGENICO

A atual legislacao brasileira proibe
0 uso de genodtipos transgénicos na
cotonicultura, estando este aspecto
restrito as pesquisas. Freire (2000)
vem pesquisando o fluxo génico entre
algodoeiros silvestres do Brasil e geno-
tipos transgénicos, visando a conser-
vagao das espécies silvestres como ¢ o
caso do Gossypium mustelinum.
Existe no Brasil a Comissdo Técnica
Nacional de Biosseguranga (CTN-
BIO) que ¢ quem tem competéncia
para propor normas e regulamentos
que envolvem organismos genetica-
mente transformados.
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DEMANDAS DE PESQUISA NO BRASIL,

Sintese e desenvolvimento de novos genétipos de algodoeiro herbaceo com resisténcia mltipla a
doengas (bactérias, fungos, virus e fitoplasmas), com elevada capacidade produtiva (maior do que
4t/ha de algodao em carogo para condigdes do entro Oeste e irrigados no Nordeste), com elevada
percentagem de fibra (superior a 40%) e de boas qualidades intrinsecas da fibra (comprimento
médio, 3,8 a 4,2 de |.M. de finura, acima de 28 gf/tex de resisténcia, fiabilidade superior a 2100 e
elevada reflectancia, o maximo de branco possivel)

Desenvolvimento e sintese de cultivares perenes de algodao com ciclo econémico de pelo menos 3
anos, com produtividade acima de 1,5 t/ha de algodao em carogo em condi¢des de sequeiro no
Nordeste brasileiro, com percentagem de fibra superior a 37% e fibra de excelente qualidade
intrinseca (comprimento médio a longo, finura fina (3,4 a 3,8 |.M.) e elevada resisténcia (superior a
29 gfftex), além de elevada brancura.

Desenvolvimento e sintese de cultivares de fibras coloridas marrom, verde e azul para o uso para
consumidores de produtores com mercados especificos, como o caso da Natural Fashion de
Campina Grande que tem 10 industrias de confecgdes trabalhando com algod&o de fibra marrom,
colorida naturalmente.

Desenvolvimento de tecnologias para adubagéo e calagem em cultura de plantio direto nos
cerrados brasileiros.

Desenvolvimento de passos tecnolégicos para a producdo de algoddo (branco e colorido)
organica, sem o uso de produtos quimicos (fertilizantes, reguladores de crescimento e pesticidas).
Controle de plantas daninhas com redugédo do imposto ambiental e o surgimento de plantas
daninhas resistentes, utilizando-se misturas de herbicidas de principios ativos diferentes e
redugdes entre 25% a 50% nas dosagens usuais.

Melhoria da eficiéncia da colheita do algod&o, tanto manualmente, quanto mecanicamente.
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